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F I C H A  D E  M AT E R I A L E S  Y  PR O C E S O S

GATO

PISTOLA DE 
CALOR

CALADORA

LIJADORA

H E R R A M I E N TA S

M AT E R I A L E S

METACRILATO

VIDRIO PLÁSTICO

CHAPA METÁLICA



PR O C E S O S

Primero, 
debemos 
cortar las 
placas 
con las 
medidas 
deseadas, 
además 
de para 
el hueco 
donde 
encaja una 
con otra.

Marcamos por donde 
queremos doblar el 
material. 
Aplicamos el calor 
que dilata el material 
y lo hace maleable y 
lo doblamos con las 
medidas necesarias, 
colocándolo en los 
moldes que nos hemos 
realizado en chapa.

Posterior-
mente 
al corte, 
lo plega-
mos en la 
plegadora 
industrial

Para realizar-
lo en chapa, 
procedemos 
a realizar el 
corte de las 
chapas con 
las medidas 
que que-
remos y la 
abertura.




